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Vorstellung
kuhnstoff GmbH & Co KG

e Seit Ende 2005

e PA 2200 /PA 2201 FDA / Alumide

* AM Software Netfabb/Autodesk (beta)

e CAD Solid Works

e Kundenstamm 85% additive Fertigung Endprodukte

Additive
Manufacturing
Quality

e Eigenentwicklungen Bronchialgreifer, usw
 FDM Drucker einfach 3x MakerBot, Ultimaker 2
e Early addapter ab 01.07.2017 neue Anlage
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Nacharbeit &Veredelung
Im Haus

Gewindeeinsatze Edelstahl und Messing + Eigenentwicklung fur % Zoll usw.
Farben nur schwarz @#360x500mm

AAG Gleitschleifen, Fliehkraft -und Trogtrowalisieren

AKS Kugeldruckverdichten DyeMansion Power Shot C&S
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Wie wurde bisher gefertigt

v Von einem bestehenden
oder erzeugten Halbzeug
herausgearbeitet .

Holz, Stein, Kunststoff
Metall usw.

Hierzu werden unzahlige
Werkzeuge und
Werkzeugmaschinen
bendtigt

Bildquelle: Internet
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Konventionelle Produktion ( Formgebunden)

—_ 1

Eine Werkzeuggebundene Produktion ist deutlich effizienter, jedoch
ist flir jede Variante ein weiteres, meist sehr aufwendiges, Werkzeug notwendig.
Metallguss, Kunststoffspritzguss, Betonguss, Tortenguss ;-))

Bildquelle: Internet
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Die Natur macht das schon lange

Bionische Konstruktion fiir die Schichtbaufertigung Konventionelle Konstruktion fir die bestehende Fertigung
85 % der Stabilitat bei 16 % des Gewichtes

I
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Vorteile der Funktionsintegration

Konventionell gefertigte Einzelteile Konventionell konstruierte Lasersinterteile

Funktionsintegrierte Lasersinterbaugruppe

. V==
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Beispiel 1 - Laserbeschriftungsvorsatz

links konventionelle Baugruppe
ca. 50 Teile

1 Variante

rechts funktionsintegrierte
Lasersinterbaugruppe
8 Teile

3 Varianten
mit 60 Steckvorsatzen
70% Gewichtsreduktion

I
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Beispiel 1 - Laserbeschriftungsvorsatz

I . ’ I B I
18
3
FOkHSrSkG\d‘
45 Sct
Zeichnung
Standard
« Laserformat 65x30 .
SCHALTABSTAND 45
POS.-NR.[Menge|  Tellenummer Beschreibung Bezeichnung Hersteller
T %DDW Befesfigungsfiansct
00 TorarehGa (Sonds -
H 7 .080.007 asetsc S%(V:HA'Z( onden untolerierte Bohrungen +/- 0,1 mm|
080.008 Schuiz, Sreriarance vy N 755 u e, | P
087010 Kiebeblech (Sonden e
080012 Adaptionsplatie Laserfliche 65x30
080013 nschic
gau% SUMBSTS TN SondaT LN TSn =) e | e
: 2,062,035 Verdiersigherun - e Prozessr kung 63 (RE)
1 0904270008 Serie 712 e
T k) ndT_lang_ alter Tetering D Baeger
T T DIN7-Ah8x20 yinderstift X ”“"“"”(‘)"101 5 “m0702.087.000 a2
| » | | | o TR 7R T TR T

20.06.2017 Start (k)up. Ravensburg 9



kuhnstoff

SCHICHTBAUTECHNOLOGIE

Beispiel 2 — Absaugungen/Dlisen

links
konfigurationsbasierte
Absaugung
6 Varianten

rechts

Ring-Dise

minimierte BaugroRe

Vorteile : eine Stlicklistenposition, konstruktive Freiheit, leicht konfigurierbar
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Beispiel 3 — Pneumatik Verteiler

ca. 600 Pneumatik Einsatze in 9 Konfigurationen Bauteillange 240mm
Montageerleichterung ca.2 Stunden je Einsatz . Die Fehlerquote wurde minimiert

Die Konstruktion dieser komplexen Bauteile erfordert eine komplett neue Denkweise

1
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Beispiel 4 — Vakuumsaug-Werkzeug

Konventionelles Saugwerkzeug (links)

Lasersinterteil, bionisch (rechts)

Vorteile:

langlebiger

leichter
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Beispiel 4 — Vakuumsaug Werkzeug

Vorteile:
CAD: 12 Stunden
/.
- Langlebiger: 6 Monate 3 Schicht

% l\.\\ \ _ 1 Leichter : 137g

Schneller zu fertigen: 3 Arbeitstage

Intelligente Konstruktion beschleunigt die Fertigung und beugt Toleranzproblemen vor
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Eigenentwicklung Bronchialgreifer

Technische Daten Bronchialgreifer:

Allgemein:

- Material PA 2200 (PA)

- Lochgreifer

- Temperatur Bereich -10° bis +70°

- Greifer skalierbar

- Greifflachen individuell gestaltbar (auch 3D Konturen)

Spezifischer Greifer @ 50:

Max. Bauteilgewicht 12kg (bei 7 bar)

Gewicht mit VA M5 Gewindeeinsatz 0,016 kg

Hub 2,5mm

5 Mio. Zyklen getestet

Nachteil: Bei Belastung dehnt sich der Greifer in Membranrichtung aus!
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Eigenentwicklung Bronchialgreifer

Maximalkrafte bei 6 bar

820

293 250

218
_EI . I I

30x0,6 30x1,0 50x0,7 50x1,5 80x1,5 80x2,7
Greifervarianten

Versuchsaufbau mit Druckregler und eigestecktem Greifer
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Vorteile fir die Fertigung durch den Einsatz von
Schichtbautechnologien

Konstruktion: Fokussierung auf die Losung der Konstruktionsprobleme
Einsparung von Baugruppen und Stuicklistenpositionen

Minimierung des Aufwandes im 2D Bereich

Einkauf / AV: Wegfall von Bestellpositionen
Wegfall von Arbeitsschritten
schneller Rucklauf der Angebote

Werkstatt: Durch die Integration von mehreren Positionen in ein Bauteil
wird die Montage vereinfacht und Fehler ausgeschlossen.
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Vorteile von Polyamidbauteilen

Neben der groRen konstruktiven Freiheiten die die additive Fertigung bietet, sind weitere

Vorteile im Einsatz identifiziert worden .

VerschleilRfest auch gegeniber abrassiven Medien (bei Schlagen)
Bei kleinen Kollisionen kaum Beschadigungen

Toleranzen kdnnen Uberbrickt werden

Leichtbau

Energieeffizient

wenig Wasseraufnahme bei PA 12

Gute chemische Bestandigkeit

1
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Serienbeispiele bei uns im Hause gefertigt
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Fazit

Die Schichtbautechnologien muissen als erganzendes Fertigungsverfahren in
Betracht gezogen werden.
Nur durch den Einsatz aller moglichen modernen Fertigungsverfahren wie
Laserschneiden 2D / 3D, Wasserstrahlschneiden 2D / 3D, Drahterodieren,
Lasersintern, DMLS uvm. kdnnen Sie gegenliber Ihrem Kunden mit perfekten

Losungen punkten.

Die modernen Schichtbautechnologien erganzen lhre bekannten
Fertigungsmethoden

1
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Danke fir Ihre Aufmerksamkeit

www.kuhn-stoff.de

Ihr Partner fiir die Schichtbaufertigung

kuhn-stoff GmbH & Co. KG | Drosse lweg 1 | 88250 Weingarten
fon 0751.561 28 98 | info@kuhn-stoff.de
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